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Einleitung

Diese Anleitung ist fiir das Bedien-, Instandhaltungs- und Uberwachungspersonal
bestimmt.

In dieser Anleitung werden auch Bauteile und Nebenaggregate beschrieben, die
im Lieferumfang nicht oder nur teilweise enthalten sein kénnen.

Die Anleitung muss vom Bedienpersonal gelesen, verstanden und beachtet wer-
den. Wir weisen darauf hin, dass die Franz Schuck GmbH fiir Schdden und Be-
triebsstorungen, die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung ergeben, keine
Haftung Gbernimmt.

Gegenliiber Darstellungen und Angaben in dieser Anleitung sind technische Ande-
rungen vorbehalten, die zur Verbesserung der Bauteile notwendig sind.

Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Anleitung verbleibt bei der Franz Schuck GmbH.

Die enthaltenen Vorschriften und Zeichnungen dirfen weder vollstandig noch teil-
weise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Wettbewerbszwecken unbefugt verwertet
oder anderen mitgeteilt werden.

Kontaktadresse
Fra."z Schuck GmbH Vertrieb in Osterreich:
Daimlerstral3e 4 - 7
89555 Steinheim D BAMMER Handels GmbH
DEUTSCHLAND Armaturen- u. Pipelinezubehor

Tel. +49 (7329) 950-0
Fax +49 (7329) 950-161

info@schuck-group.com
www.schuck-group.com

Linzer Strasse 89-91
A-3003 Gablitz

Tel.: +43(0)2231/62640-0
Fax: +43(0)2231/62640-50
office@bammer-gmbh.at
www.bammer-gmbh.at
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1 Zu dieser Anleitung

VORSICHT

Gefahr von Folgeschaden durch fehlerhafte Bedienung, Wartung und/oder
Handhabung!

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass wir flir Schaden und Betriebsstorun-
gen, die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung ergeben, keine Haftung
ubernehmen.

= Alle Hinweise in dieser Anleitung befolgen!

Diese Anleitung soll Monteuren und Anwendern die zur Montage und Einstellung
notwendigen Informationen geben und helfen, die Arbeiten schnell und richtig
auszufihren.

Lesen Sie die Anleitung zu lhrer eigenen Sicherheit aufmerksam durch und be-
achten Sie besonders die hervorgehobenen Hinweise. Bewahren Sie in jedem Fall
diese Anleitung griffbereit auf.

Lesen Sie besonders genau alle Sicherheitshinweise in dieser Anleitung. Sicher-
heitshinweise finden Sie in Kapitel 2, in den Einleitungen der Kapitel und vor Hand-
lungsanweisungen. Fir alle Lieferungen und Leistungen der Franz Schuck GmbH
gelten, auch fiir alle zuklinftigen Geschéfte, ausschlie3lich die Allgemeinen Ge-
schiaftsbedingungen des Unternehmens.

1.1 Rechtliche Hinweise

Einbau und Bedienung des Bauteils darf nur durch fachkundiges Personal erfolgen.

Bitte priifen Sie die Teile nach Erhalt auf eventuell aufgetretene Transportschaden.
Nur einwandfreie Teile diirfen eingebaut oder verwendet werden.

Werden Wartungsarbeiten vernachldssigt oder unsachgemafld durchgefiihrt,
erlischt der Garantieanspruch. Nur Originalersatzteile gewahrleisten Qualitét,
Sicherheit und Austauschbarkeit.

Eigenméachtige UmbaumalRnahmen sind von der Franz Schuck GmbH generell un-
tersagt. Bei Nichtbeachtung entféllt die Herstellergarantie!

1.2 Geltungsbereich

Die vorliegende Betriebsanleitung gilt fir das in dieser Anleitung beschriebene
Produkt der Franz Schuck GmbH.

Fir optionales Zubehor sind die dazugehorigen Betriebsanleitungen ebenfalls zu
beachten.

Diese Betriebsanleitungen liegen der Gesamtdokumentation bei, wenn das Zube-
hor zum Lieferumfang der Franz Schuck GmbH gehort.
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2 Sicherheit

VORSICHT

Gefahren fiir Gesundheit und Sicherheit des Bedien- und Wartungspersonals
sowie fir die Funktionsfahigkeit der Armatur. Gefahren fir die Umwelt durch
austretende gasformige oder fliissige Medien.

Bei Austritt der Medien Sauergas oder Sulfinolauge besteht Lebensgefahr!

Die Nichtbeachtung dieser Hinweise gefahrdet die Garantie- und Gewahrleis-
tungspflicht der Franz Schuck GmbH.

= Die Hinweise im Kapitel “Sicherheit” missen unbedingt beachtet werden!

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1.1 Grundsatz

& SCHUCK

An Armaturen und Anbauten diirfen ohne schriftliche Genehmigung des Herstel-
lers keine Veranderungen vorgenommen werden, die die Sicherheit beeintrachti-
gen konnen.

Bei Nichtbeachtung entféllt die Garantiezusage!

¢ Dieses Produkt wurde nach den anerkannten Regeln der Technik und nach dem
hauseigenen Schuck-Qualitdtsmalstédben hergestellt und hat das Werk in ein-
wandfreiem technischen Zustand verlassen

¢ Von Armaturen kdnnen dennoch Gefahren flir Menschen, Sachwerte und Um-
welt ausgehen, wenn sie vom Bedienpersonal unsachgemafl oder nicht zu be-
stimmungsgemalRem Gebrauch eingesetzt werden

e Jede Person, die mit Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und/oder Wartung
dieser Armatur befasst ist, muss die komplette Anleitung gelesen und verstan-
den haben, sowie die fachliche Qualifikation zur Ausfiihrung der Arbeiten nach-
weisen konnen

¢ Die Anleitung muss standig am Einsatzort der Armatur griffbereit an einer ge-
schitzten Stelle aufbewahrt werden

¢ Bei auftretenden Storungen unverziglich die Franz Schuck GmbH in Kenntnis
setzen und geeignete Malinahmen ergreifen

¢ Arbeiten an Armaturen, wie Kontroll-, Wartungs- und/oder Instandhaltungsar-
beiten, dirfen nur in drucklosem Zustand und bei abgesicherter und ausge-
schalteter Energiezufuhr ausgefiihrt werden

e Armaturen sind wirksam abzudecken bzw. zu schiitzen, wenn Arbeiten durch-
gefuhrt werden, die zu Verschmutzung oder Beschadigung der Armatur, der
Anbauteile und/oder des Korrosionsschutzes fiihren konnen
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2.1.2 Bestimmungsgemalie Verwendung

Die gelieferte Armatur ist ausschlieBlich dazu bestimmt, in Rohrleitungen den
Durchfluss von Medien vollstdandig freizugeben oder vollstiandig abzusperren.

Je nach verwendetem Dichtsystem kann die Armatur fur gasférmige oder flussige
Medien eingesetzt werden.

Andere als die angegebenen Medien und/oder Anwendungen aul3erhalb des zu-
gelassenen Druck- und Temperaturbereichs kdnnen zu Beschadigungen und/oder
Undichtigkeiten flihren.

Zum bestimmungsgemalen Gebrauch gehort auch das Beachten der Hinweise in
dieser Betriebsanleitung und die Einhaltung der auf Typenschild, Abnahmezeug-
nissen und Zeichnungen angegebenen Betriebsbedingungen sowie der 6rtlich gel-
tenden Unfallverhitungs- und Umweltschutzvorschriften.

Abweichende Betriebsbedingungen und Einsatzbereiche sind nur mit der Zustim-
mung der Franz Schuck GmbH giltig!

213 Organisatorische MaRnahmen

2.1.3.1 Besondere Gefahrenstellen

Von einer vorschriftsmafig einbauten und gewarteten Armatur geht unmittelbar
keine Gefahr aus.

e Gefahr durch austretendes Medium

— je nach Betriebsmedium kann durch elektrischen Kontakt, offenes Feuer,
Licht und/oder Rauchen Feuer- oder Explosionsgefahr bestehen

— es besteht die Gefahr der Vergiftung, der Veratzung, des Verbriihens und der
Umweltverschmutzung

— Gefahrstoffe sind ggf. aufzufangen bzw. abzusaugen und sachgerecht zu ent-
sorgen

e Bei elektrisch angetriebenen Armaturen besteht eine potentielle Gefahr durch
elektrische Spannung

— alle Arbeiten an elektrischen Installationen diirfen nur von ausgebildeten
Elektrofachkraften und nur im spannungsfreien Zustand ausgefiihrt werden

e Bei pneumatisch, hydraulisch oder gashydraulisch angetriebenen Armaturen

besteht Gefahr durch gespeicherte Energie

— bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten mussen samtliche energiespei-
chernde Systeme entlastet (druckfrei geschaltet) werden

— Solange die Armatur unter Druck steht, diirfen keine Arbeiten daran ausge-
fihrt werden. Das gilt auch fiir die Demontage von Kappen und Verschrau-
bungen sowie Einstellarbeiten an der Armatur.

2011-02-15
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2.1.3.2 Arbeitsplatz und personliche Schutzausriistung

Far die sichere Durchfihrung der Montage- oder Wartungsarbeiten sind aus-
reichende Platzverhéltnisse erforderlich. Sauberkeit und Ubersichtlichkeit des
Arbeitsplatzes sind durch den Betreiber zu gewaéhrleisten.

Kénnen bei Betriebs- oder Funktionsstorungen der Armatur oder des Antriebsys-
tems Medien (auch Reste) austreten, miissen gefdhrdete Personen, soweit erfor-
derlich, eine geeignete persdnliche Schutzausriistung benutzen.

Bauteile nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemal3,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung be-
nutzen! Insbesondere Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen konnen,
umgehend beseitigen (lassen)!

Die Betriebsanleitung ist um Anweisungen zu erganzen, die die Aufsichts- und Mel-
depflichten zur betrieblichen Besonderheiten, z. B. hinsichtlich Arbeitsorganisati-
on, Arbeitsablaufen oder eingesetztem Personal berucksichtigen.

Das mit Tatigkeiten am Bauteil beauftragte, technisch geschulte Personal muss
vor Arbeitsbeginn das Kapitel Sicherheit dieser Betriebsanleitung gelesen haben.
Wahrend des Arbeitseinsatzes miissen mogliche Gefahrenquellen bereits bekannt
sein, um schnell und richtig reagieren zu konnen. Dies gilt in besonderem Mal3e
fur nur gelegentlich, z. B. beim Riisten oder Warten, am Bauteil tatig werdendes
Personal.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise der Anlage/des Bauteils beachten!
Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise vollzdhlig und in lesbarem Zustand halten!

Keine Veranderungen, An- und Umbauten, die die Sicherheit beeintrachtigen konn-
ten, ohne Genehmigung der Franz Schuck GmbH vornehmen! Dies gilt auch fir
den Einbau und die Einstellung von Sicherheitseinrichtungen und -ventilen sowie
fir das SchweilRen an tragenden Teilen.

Schmiermittel und Dichtstoffe sowie Ersatzteile miissen den festgelegten techni-
schen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen immer gewahr-
leistet.

Hydraulik- und Pneumatik-Schlauchleitungen in den angegebenen bzw. in ange-
messenen Zeitabstdanden wechseln, auch wenn keine sicherheitsrelevanten Man-
gel erkennbar sind!

Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen flir wiederkeh-
rende Prifungen/Inspektionen einhalten!

Zur Durchflihrung von Instandhaltungsmafl3nahmen ist eine der Arbeit angemes-
sene Werkstattausristung unbedingt notwendig.

Standort und Bedienung von Feuerléschern bekannt machen!

Die Brandmelde- und Brandbekdmpfungsmaoglichkeiten beachten!
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3 Beschreibung

3.1 Systemiibersicht
Aufgabe

Der Kugelhahn dient, je nach Ausfiihrung, als Absperrorgan in Rohrleitungen fiir
den Transport entweder flir gasférmige oder fir fliissige Medien.

Komponenten der Ausfiihrung mit AnschweifRenden

120nn106

Fig. 3-1 Systemdiibersicht Kugelhahn Typ U

1 Betatigungszapfen 2 Anschluss fur Entliftung (optional)
3 Entleerung (optional)
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Komponenten der Ausfiihrung mit Flanschen

6
120nn111
Fig. 3-2 Systemiibersicht Kugelhahn Typ U
1 Betdtigungszapfen 4 Anschluss flir Entliftung (optional)
2 Einpresskopf fiir Sekundardichtmittel fir 5 Einpresskopf flr Sekundéardichtmittel
die Deckeldichtung (optional) am Sitz (optional)
3 Einpresskopf fiir Sekundéardichtmittel 6 Entleerung (optional)
am Betatigungszapfen (optional) 7 Einpresskopf fir Sekundardichtmittel
am Sitz (optional)
Funktion

Durch eine Drehung des Kugelkiikens um 90° wird die Stellung “OFFEN" bzw.
“ZU"” des Kugelhahns erreicht, d.h. der Kugeldurchgang wird in voller Quer-
schnittsflache zum Durchfluss des Forderstroms freigegeben oder abgesperrt.

2011-02-15
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3.11 Typenschild

Bei Armaturen, die fiir den Uberflureinbau bestimmt sind, ist das Typenschild am
Gehausekorper angebracht, bei der Unterflurausflihrung optional zuséatzlich im
oberen Bereich des Rohrstanders bzw. der Verlangerung.

Komponenten
1 2
SCHUCK Kugelhahn — Ball Valve
Franz Schuck GmbH
Daimlerstralle 4—7
D — 89555 Steinheim 6D-0279-6FA
3 4 5
Typ / Type PN/CL Ident-Nr. / Ident. n°.
6 7
DN / NPS [mm /inch] Baulénge / Face to face dim. [mm]
8 9 10
Max. press. at min. temp.  [bar/°C] Max. press. at max. temp. [bar/°C] PT/ Test pressure [bar]
11 12 138 14
Gehause Material / Body material Einbauten / Trim identification Auftrags-Nr. / W.o. n°. Pos.
15 16 17
TAG-Nr. / Tag n°. Herstelljahr / Year built Gewicht / Weight
110nn009
Fig. 3-3  Angaben auf dem Typenschild
1 CE/API Zeichen 9 Maximal zulassiger Betriebsdruck PS
2 Feld fiir das Abnahmekennzeichen bei maximaler Temperatur
eines Sachverstdandigen 10 Prifdruck PT
3 Typ 11 Gehausematerial
4 Nenndruck PN/ANSI-Class 12 Kennzeichen fir Einbauten
5 Ident-Nr. 13 Auftragsnummer
6 Nennweite DN/NPS 14 Auftragsposition
7 Baulange 15 TAG-Nummer (Option)
8 Maximal zulédssiger Betriebsdruck PS 16 Herstelljahr
bei minimaler Temperatur 17 Gewicht
3.1.2 Konstruktion und Ausfiihrung

Beim Kugelhahn vom Typ U handelt es sich um eine Top-Entry Konstruktion.
Das Kugelkiiken ist im Gehduse und im Deckel gelagert.

Kugelhdhne vom Typ U sind mit Einschweif3enden zum Einschweil3en in die Rohr-
leitung bzw. mit Flanschen lieferbar.

Hahne mit voller Bohrung besitzen einen glatten, kreisformigen Durchgang ohne
Einschnurung und kdnnen mit Molchen durchfahren werden.

Bei reduzierten Hahnen oder Venturi-Ausfihrung werden lediglich die Anschluss-
stiicke als Ubergang auf die groRere Rohrleitung kegelformig ausgebildet.
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Die Baulangen der Kugelhdhne sind, abhdngig von Nennweite und Druckstufen,
nach APl -6D bzw. EN 558 — 1 festgelegt. Sonderbauldngen sind nach Riicksprache
moglich.

3.13 Abdichtung des Durchgangs

Die Abdichtung des Durchgangs erfolgt Gber zwei, die Kugel bertihrende, gegen-
Uberliegende Sitzringe.

Je nach Anforderungen kann das Dichtsystem weichdichtend (soft-seated), PMSS
(primar Metall, sekundar soft-seated) oder rein metallisch dichtend (metal to metal)
ausgefuhrt sein.

Fir gasformige Medien kommen in der Regel Sitzringe mit “Double piston Effect”
zum Einsatz, fiir flissige Medien werden Sitzringe mit “Single piston Effect” ein-
gesetzt. Kombinationen sind ebenfalls moglich.

Beim Kugelhahn Typ U ist ein nachtraglicher Umbau/Austausch der Sitzringe bzw.
des Dichtsystems und der Kugel moglich.

3.14 Abdichtung gegen Atmosphare

Der Betatigungszapfen ist im Deckel zweifach gegen die Atmosphére abgedich-
tet. Die erste Dichtung ist ein Spezial-Nutring. Als zweite Dichtung sind O-Ringe
eingebaut.

Zusatzlich istin der Regel ein “Fire-Safe-Dichtpaket” mit einem Grafitdichtring ein-
gebaut. Das Dichtungspaket kann bei Bedarf ausgetauscht werden.

& SCHUCK

Reparaturarbeiten diirfen grundsétzlich nur durch den Service der Franz Schuck
GmbH bzw. nur durch von der Firma Franz Schuck geschultes Personal durchge-
flihrt werden.

3.15 Betatigungszapfen

Der Betatigungszapfen (ibertragt die Vierteldrehung zum Offnen und SchlieBen.

Ein Herauslosen des Betatigungszapfens aus dem Gehause wahrend des Betriebs
ist nicht moglich (“blow out”-Sicherheit).

3.1.6 Betatigung

Der Kugelhahn kann je nach Bestellung entweder mit manueller Betatigung (Hand-
rad oder Handhebel) oder mit einem elektrischen/pneumatischen/hydraulischen
Schwenkantrieb geliefert werden.

In der Regel wird der Kugelhahn durch eine 90°-Drehung am Antriebszapfen gegen
den Uhrzeigersinn geoffnet. Geschlossen wird er im Uhrzeigersinn.

Der Kugelhahn besitzt keine internen Anschldge zur Begrenzung des Drehwinkels.
Die Begrenzung des Drehwinkels erfolgt tber einstellbare Endanschlage im An-
trieb.

Hierzu die Betriebsanleitung fiir den Antrieb und die Steuerung beachten (Zube-
hor).
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3.1.7 Zubehor und Anschliisse

Je nach Bestellung kann der Kugelhahn ab Werk mit optionalem Zubeh6r bzw. mit
Schnittstellen fur weiteres Zubehor ausgestattet sein (B Seite 3-1, Fig. 3-1)):

¢ Entleerung

e Entliftung

¢ Einpresskopfe fiir Sekundardichtmittel

e Druckversorgung fiir Gas- iber Ol-Antrieb

e Manometeranschluss
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4 Montage

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zur Montage an:

Franz Schuck GmbH
Daimlerstral3e 4 - 7
89555 Steinheim
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (7329) 950-0
Fax +49 (7329) 950-161

info@schuck-group.com
www.schuck-group.com

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!

Bei Uberschreiten der zuldssigen Grenzwerte kdnnen das
Bauteil/die Anlage zerstort und in Folge davon Personen
verletzt oder getotet werden!

= Bauteile/Anlagenteile immer innerhalb der zuldssigen
Grenzwerte betreiben!

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!

Montagearbeiten sind nur am drucklosen Hahn zulassig!
Die ortlichen Vorschriften des Anlagenbetreibers miissen
zusatzlich beachtet werden.

1. Vor Montage das System auf Drucklosigkeit und die
Umgebung auf Abwesenheit von Gas prifen.

N

Gasstrom entsprechend den Vorschriften des Betrei-
bers absperren.

w

EntlGftungs- und Entwéasserungsoéffnung 6ffnen und
gegen SchlieBen mechanisch sichern.

A GEFAHR

Gefahr eines elektrischen Stromschlags!

= Keinen Strom an die Anlage legen, bevor der Erdungs
widerstand und die Erdungsverbindung vom Kunden
getestet, liberprift und abgenommen wurde.
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VORSICHT

Beim Schweilen ohne Vorwadrmen der Ubergangszonen Gefahr einer Aufhér-
tung des Stahls bei Temperaturen tGber 80 °C!

1. SchweilBenden in Abhangigkeit des Kohlenstoffdquivalent (CEV) vor Beginn
der Schweil3arbeiten vorwarmen.

2. Hinweise zum CEV beachten ([ Seite 7-3, Kapitel 7.3).

3. Beim Vorwarmen und Schweil3en die Temperatur Gberwachen!
Im Bereich der beschichteten Oberflachen muss das Auftreten erhohter Tem-
peratur durch geeignete MaRnahmen vermieden werden (Kihlung, langere
beschichtungsfreie AnschweilRenden, Abmantelung etc.).
Kurzfristig sind Temperaturen bis max. 100 °C zulassig.

4.1 Vorbereitung

A GEFAHR

LEBENSGEFAHR durch schwebende Lasten oder Ver-
schieben der Last!

Beim Transport der Armatur vorsichtig verfahren!

1. Das Anheben der Armatur darf nur mit den geeigneten
Hebemitteln und an den vorgesehenen Hebepunkten
erfolgen!

2. Die Armatur niemals an Antriebsteilen oder Versor-
gungsleitungen anhangen oder anheben!

3. Hubgerate, Flurforderzeuge und Lastaufnahmemittel
mussen den gultigen Vorschriften entsprechen!

Hinweise zu Transport und Entnahme

Lastaufnahmemittel gemafR Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Zum genauen Gewicht der Kugelhdhne B Typenschild am Kugelhahn

Hinweise auf der Transportverpackung beachten 2 Seite 7-5, Kapitel 7.5

Aufrichten oder Anheben gemaf B Seite 4-3, Kapitel 4.1.4
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411 Anlieferungszustand

Sind keine anderen vertraglichen Vereinbarungen getroffen, werden die Armatu-
ren flir den Transport folgendermaf3en ausgeliefert:

e Anschweiflenden und Flanschanschlussseiten sind mit einem Korrosions-
schutzmittel versehen

e die Armatur befindet sich in der Stellung “OFFEN"

¢ die Anschlussoffnungen sind zum Schutz gegen Schmutz und Nasse mit PE-
Schutzkappen oder Holzdeckeln verschlossen

¢ die Armaturen sind auf holzernen Paletten oder in Kisten verpackt

4.1.2 Kontrolle
Vorgehensweise

1. Die Lieferung anhand der Lieferscheine auf Vollstandigkeit prifen.
2. Bei Abweichungen unverzuiglich die Franz Schuck GmbH kontaktieren.

3. Die Lieferung unverziiglich nach Erhalt auf Transportschaden prifen.

Im Schadensfall die Bestimmungen der Versicherungsgesellschaften beachten,
die u.a. eine sofortige Feststellung des Schadens durch den Spediteur erfor-
dern.

4. Schaden zur Beweissicherung ggf. fotografieren.

413 Lagerung

Die Armatur nach Maoglichkeit in der Originalverpackung lagern.

Geeignete MalBnahmen treffen, um die Armatur vor aul3eren Einflissen, Schmutz
und Feuchtigkeit zu schitzen.

414 Transport

Vorgehensweise

& SCHUCK

Weitere Informationen PJ] Einbau-/ Betriebsanleitung Antriebe.

1. Die Armatur in der Originalverpackung zum Einbauort transportieren.

Durch unsachgemal3e Behandlung kann die Armatur beschadigt werden.

2. Nur Hebemittel verwenden, die flir das zu bewegende Gewicht geeignet sind.
Hinweise auf der Transportverpackung beachten 2 Seite 7-5, Kapitel 7.5.

3. Bei Verwendung von Stahlseilen oder Ketten zum Schutz der Aul3enbeschich-
tung geeignete Schutzmittel bzw. Kantenschutz verwenden.

4. Die Last gegen seitliches Kippen sichern.
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5. Aufrichten oder Anheben gemafR nachfolgender Zeichnungen. Niemals Anbau-

ten oder Rohre verwenden!

6. Bei Verwendung von Anhangedsen immer mindestens zwei Osen verwenden!

Ubersicht

Vv

b

120nn107

Fig. 4-1 Transport Kugelhahn Typ U

1 Trager 3 Kugelhahn
2 Hebevorrichtung 4 Anhéangeotse
5 Hebeseil
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4.2 Einbau

VORSICHT

Beschadigung des Bauteils durch mechanische Uberlastung!

Das Bauteil ist nicht als Festpunkt/Stiitze der Rohrleitung geeignet.

= Rohrleitung separat abstlitzen/abfangen.

421 Allgemeine Einbauhinweise

Wenn nicht anders vereinbart, ist die Armatur standardmaRig fiir den Einbau in ei-
ne horizontale Rohrleitung ausgelegt. Der Betdtigungszapfen ist vertikal nach oben
gerichtet (Antrieb oberhalb der Armatur). Andere Einbaulagen sind mdglich, wenn
dies in der Bestellung spezifiziert wurde.

Ist die Armatur mit einem Durchflusspfeil gekennzeichnet, muss die Einbaulage
mit der Durchstrémungsrichtung tbereinstimmen.

Der Einbau in die Rohrleitung muss frei von mechanischen Spannungen erfolgen.

Um Biege-, Torsions-, Schub- und Zugspannungen zu vermeiden, den Kugelhahn
ggf. auf ein geeignetes Fundament stellen.

Zum Anschluss der Energieversorgung des Antriebs die Betriebsanleitungen fir
den Antrieb und die Steuerung beachten.

Nach dem Einbau ist die Beschichtung der Kugelhdhne zu priifen und gegebenen-
falls gemal der jeweils gliltigen ATEX-Vorschriften auszubessern.
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4.2.2 Armaturen mit EinschweiRenden

Die Einschweillenden wurden bei der Auslieferung mit einem Korrosionsschutz
versehen. Vor dem Einschweil3en in die Rohrleitung mussen die Einschweil3enden
sorgfaltig gereinigt werden.

oFf 'EF EDR

“

e

L =@D + 400 mm

120nn109

Fig. 4-2 Mal3angaben zur Beachtung der hitzeempfindlichen Zonen

1 Hitzeempfindliche Zone (linker Sitzring) 2 Hitzeempfindliche Zone (rechter Sitz-
ring)

Vorgehensweise

= Durch Kontrollmessungen beim Vorwarmen und Einschweil3en sicherstellen,
dass die Temperaturim Bereich der Dichtungen/Sitzringe nicht tiber 80 °C steigt.

Bei hoheren Temperaturen kdnnen die Dichtungen beschadigt werden.

Das Einschweil3en muss mit dem geeigneten Verfahren und gemaf allen notwen-
digen Vorschriften und Anforderungen erfolgen (Verfahrensprifung, Schweil3er-
prifung, Schweillplan, Priifplan, etc.).

Nach dem Einschweil3en die SchweiRndhte baldmdglichst mit einem geeigneten
Korrosionsschutz versehen.
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4.2.3 Armaturen mit Flanschen

Die Flanschdichtflachen wurden bei der Auslieferung mit einem Korrosionsschutz
versehen. Vordem Einbau in die Rohrleitung mussen die Flanschdichtflachen sorg-
faltig gereinigt werden.

Die Flanschdichtungen und Schrauben missen fur die Dichtleistenform, den
Druck, die Temperatur und das Medium geeignet sein.

Die Rohrleitungs-Gegenflansche miissen planparallel und konzentrisch ausgerich-
tet sein.

Schraubverbindungen mit dem fiir den Anwendungsfall geeigneten Anziehdreh-
moment gleichméal3ig tber Kreuz nachziehen.

Empfohlene Anziehreihenfolge (2 Seite 7-1, Fig. 7-1)).

42.4 Armatur einbauen

Voraussetzung

¢ Die mechanischen Bestandteile des Systems sind gepruft

e Alle Beschadigungen sind gemeldet und behoben

¢ Allgemeine Sicherheitshinweise vor der Montage/Demontage wurden beachtet
e Vorbereitende MalBnahmen sind getroffen

e Direkte Gefahrenquellen (Strom/Temperatur/Mechanik/Quetschung etc.) sind
ausgeschlossen

Vorgehensweise
1. Die Verpackung der Armatur sowie die Schutzdeckel erst unmittelbar vor dem

Einbau der Armatur entfernen.

2. Den Korrosionsschutz an den Flanschdichtflachen bzw. den Anschweil3enden
mit geeigneten Mitteln sorgfaltig entfernen.

3. Die Rohrleitungen vor dem Einbau auf Verunreinigungen und Fremdkd&rper un-
tersuchen und ggf. reinigen.

4. Sicherstellen, dass wahrend der Montage kein Schmutz bzw. keine Fremdkdrper
in die Rohrleitung oder in die Armatur gelangen kdnnen.

Kugelkiiken und Sitzringe konnen durch Schmutz, Rost oder Montagertickstan-
de unnotig belastet oder beschadigt werden.

5. Die Armatur in der Kugelposition “OFFEN” in die Rohrleitung einbauen.

6. Die Armatur moglichst spannungsfrei in die Leitung einbauen.

AuBere Zug-, Druck- oder Biegekrifte durch geeignete MaBnahmen vermeiden
(wie z. B. Errichten eines Fundaments) bzw. auf ein Minimum reduzieren.
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4.25 Anschluss und Inbetriebnahme von Antrieb und Steuerung

Sicherheitshinweis

Der Anschluss der Energieversorgung fiir den Antrieb muss gemafR3 der Betriebs
anleitungen des Antriebs und der Steuerung erfolgen.

Vor Inbetriebnahme des Antriebs kann es ggf. erforderlich sein, die Armatur ma-
nuell in die Zwischenstellung zu fahren (8] Einbau-/ Betriebsanleitung Antriebe).
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4.3 Priifung

431 Funktionspriifung

Bevor die Armatur erstmalig mit Druck beaufschlagt wird, muss eine Funktions-
prifung in drucklosem Zustand durchgefuhrt werden.

Vorgehensweise

1. Den Kugelhahn innen griindlich reinigen.

Insbesondere im Bereich der Sitzringe miissen sémtliche Verunreinigungen und
Fremdkorper entfernt werden.

2. AnschlieRend den Kugelhahn vollstandig schlieen und wieder 6ffnen.
Der Kugelhahn muss dabei den gesamten Hub stérungsfrei durchfahren.

Nach dem Offnen muss der Kugeldurchgang wieder konzentrisch zur Rohrleitung
sein. Das Abschalten in den Endlagen sollte wegabhangig und nicht drehmomen-
tabhéangig erfolgen.

4.3.2 Druck-/Dichtheitspriifung

Als Prifmedium nur mechanisch sauberes Wasser mit Beimengung eines Korro-
sionsschutzmittels verwenden.

Wenn kein Korrosionsschutzmittel verwendet wird, muss der Kugelhahn nach der
Druckprobe schnellstmoglich entleert und getrocknet werden, um Korrosion zu
verhindern.

Vorgehensweise

1. Den zu prifenden Leitungsabschnitt und den ganz gedffneten Kugelhahn voll-
standig mit Wasser fillen.

2. Zum Fillen der Totrdume den Kugelhahn um ca. 80 — 90% (ca. 75 — 80°)
schlie3en.

Das evtl. im Totraum verbleibende Luftpolster kann uber die optionale Kugel-
hahnentliftung entspannt abgeleitet werden.

3. Druckprifung nach Vorgabe durchfiihren.

Der auf dem Typenschild angegebene maximale Prifdruck (PT) darf dabei nicht
uberschritten werden.

4. Nach Beendigung der Druckpriifung den Kugelhahn vollstandig 6ffnen.

5. Den Leitungsabschnitt entleeren, und den Kugelhahn Gber die Entleerungsein-
richtung entwéssern.

6. Falls ein Trocknungsvorgang vorgesehen ist, kann man den Kugelhahn in eine
Zwischenstellung von 80% geschlossen fahren, um den Kugelhahntotraum zu
trocknen.

7. Wahrend eines Trocknungsvorganges mit Warmluft darf die Temperatur im Ku-
gelhahn 80°C nicht Gberschreiten.
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5 Bedienung

5.1 Sicherheitshinweise zur Bedienung

& SCHUCK

Allgemeine Sicherheitsvorschriften und SchutzmalRnahmen aus Kapitel 2 sowie
die glltigen gesetzlichen Vorschriften beachten!

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch berstende Bauteile/Anlagenteile!

Bei Uberschreiten der zuldssigen Grenzwerte kdénnen das
Bauteil/die Anlage zerstort und in Folge davon Personen
verletzt oder getotet werden!

= Bauteile/Anlagenteile immer innerhalb der zuldssigen
Grenzwerte betreiben!

VORSICHT

Beschadigung oder Funktionsanderung des Bauteils durch unsachgemal3e Be-
dienung!

= Alle Bedienschritte sorgfaltig durchfihren.

2011-02-15
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5.2 Betrieb

Zur Gewabhrleistung einer langen Dichtfunktion der Armatur darauf achten, dass
das Kugelkiken immer vollstandig auf- oder zugefahren ist und nie in einer Zwi-
schenstellung betrieben wird.

Immer die auf dem Typenschild angegebenen Werte (B Seite 3-3, Fig. 3-3) und die
maximal zuldssigen Betriebsbedingungen einhalten.

5.2.1 Armatur 6ffnen/schlieRen

120nn108_de

Fig. 5-1 Armatur 6ffnen/schlie3sen

1 Betdtigungszapfen
Armatur 6ffnen

= Das Kugelkiiken iber den Betatigungszapfen (1) mittels Handhebel, Handrad
oder Antrieb um 90° gegen den Uhrzeigersinn schwenken.

Armatur schlieRen

= Den Betatigungszapfen 90° im Uhrzeigersinn drehen.
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& SCHUCK



As of: 2011-02-10

Author: Franz Schuck GmbH
Editor: bitplant.de GmbH

Codeword: XML Source: 100: Kugelhahn

Created with: TeXML v.101214

Revision: 2011/02

Kugelhahn Typ U
Instandhaltung

6 Instandhaltung

VORSICHT

Gefahren fur Gesundheit und Sicherheit des Bedien- und Wartungspersonals.
Gefahren fir die Umwelt.

Personal kann durch Fremdenergie sowie gespeicherte Energie zu Schaden
kommen. Austretende gasformige oder flissige Medien kénnen schéadlich fur
Personal und Umwelt sein.

Bei Austritt der Medien Sauergas oder Sulfinolauge besteht Lebensgefahr!

= Die Sicherheitshinweise miissen unbedingt beachtet werden!

Zur Unterstiitzung von Wartungs- und Optimierungsarbeiten empfehlen wir lhnen,
die Serviceabteilung der Franz Schuck GmbH in Anspruch zu nehmen.

Franz Schuck GmbH
Daimlerstral3e 4 - 7
89555 Steinheim
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (7329) 950-0
Fax +49 (7329) 950-161

info@schuck-group.com
www.schuck-group.com

6.1 Inspektion

6.1.1 Regelmaldige Wartung

Schuck-Kugelhdhne sind nahezu wartungsfrei.

Die Wartung beschrankt sich auf:

¢ regelmaRige Kontrolle der Dichtheit nach auf3en und die Inspektion des Aul3en
korrosionsschutzes (Sichtkontrolle)

e Funktionsprifung der Armatur (mindestens einmal jahrlich)
Vorgehensweise

= Zur Funktionspriifung den Kugelhahn einmal tiber den Gesamthub betatigen.

Der Kugelhahn muss dabei den gesamten Hub gleichmaRig, ruckfrei und ohne
auffallige Gerausche durchfahren.

Im Fall, dass der Kugelhahn nie ganz geschlossen werden darf, geniigt es, den Ku-
gelhahn nur um ca. 25% zu schlielRen und unmittelbar danach wieder vollstandig
zu offnen.
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6.1.2 Entliftung/Entleerung

VORSICHT

Gefahren fiir Gesundheit und Sicherheit des Bedien- und Wartungspersonals.

Bei Entliiftungs- und Entleerungsvorgangen kann das Medium mit hohem
Druck und erheblicher Gerduschentwicklung austreten.

1. Die Ausblaserichtung beachten!

Kontakt mit dem Medium vermeiden!

2. Gehorschutz und Schutzbrille verwenden!

Der Kugelhahninnenraum kann Uber optionales Zubehor entliftet und entleert
werden.

Je nach Bestellung kann der Kugelhahn mit Stopfen, Ablassventilen (Bleeder
Plugs), Block-Kugelhdhnen oder Kugelhdhnen mit Druckkappe ausgestattet sein.

Vorgehensweise

1. Vor Beginn der Frostperiode den Kugelhahn entwéassern.
2. Kugelhahn muss sich in einer Endstellung befinden (ZU oder AUF).

3. Die Entleerungsarmatur 6ffnen und angesammeltes Wasser/Kondensat ablas-
sen bzw. abpumpen oder den Innenraum des Kugelhahns iber das Entliiftungs-
ventil entspannen.

4. AnschlieRend die Entleerungsarmatur wieder schlie3en.

6.1.3 Double Block and Bleed Test

VORSICHT

Gefahren fiir Gesundheit und Sicherheit des Bedien- und Wartungspersonals.

Bei Entliiftungs- und Entleerungsvorgangen kann das Medium mit hohem
Druck und erheblicher Gerduschentwicklung austreten.

1. Die Ausblaserichtung beachten!

Kontakt mit dem Medium vermeiden!

2. Gehorschutz verwenden!

Die Dichtheit der Armatur im Durchgang kann in der Stellung “OFFEN" oder “ZU"
mit dem “Double Block and Bleed Test” (iberprift werden.

Vorgehensweise

= Die EntlGftungs- oder Entleerungseinrichtung unter vollem Betriebsdruck der
Leitung vorsichtig 6ffnen.

Sobald der Totraum drucklos und entspannt ist, sollte kein Medium mehr aus
treten. Bei groBeren Armaturen kann dies bis zu 15 Minuten dauern.
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6.1.4 Dichtmitteleinspritzung (Option)

Kugelhdhne kénnen optional mit einer Einrichtung zur Sekundéardichtmittelein-
spritzung ausgestattet sein, mit der es in Notfdllen moglich ist, eine Abdichtung
von Leckagen zu erreichen.

Fur den Fall einer Sekundéardichtmitteleinspritzung dirfen nur Dichtmittel verwen-
det werden, die fiir das Betriebsmedium, die Temperatur und den Druck geeignet
sind.

& SCHUCK

Informationen zum Dichtmittelbedarf (B Seite 7-4, Tab. 7-3).

6.1.4.1 Interne Leckagen der Sitzringe
Vorgehensweise

1. Bei nicht akzeptablen Leckagen der Hauptdichtung Dichtmittel tber die Ein-
presskopfe mittels einer handelsliblichen Dichtmittelpresse einpressen bis die
Leckage gestoppt ist. Der Kugelhahn muss dabei in der Stellung “ZU” sein.

2. Eine Abdichtung mittels Dichtmitteleinpressung muss unter Beachtung der
Stromungsrichtung auf der Anstrémseite erfolgen.

6.1.4.2 Betatigungszapfen abdichten

Vorgehensweise

= Bei der Abdichtung des Betatigungszapfens darauf achten, dass der Einpress-
druck des Dichtmittels nur geringfligig tiber dem Betriebsdruck sein darf und
nur eine geringe Menge bendtigt wird.

Steigt der notwendige Einpressdruck an der Dichtmittelpresse stark an, ist der
Ringspalt der Zapfendichtung mit Dichtmittel gefiillt und es darf keine weitere Ein-
pressung mehr erfolgen.

6.1.4.3 Deckeldichtung abdichten
Vorgehensweise

= Bei der Abdichtung der Deckeldichtung darauf achten, dass der Einpressdruck
des Dichtmittels nur geringfligig iber dem Betriebsdruck sein darf und nur eine
geringe Menge bendtigt wird.

Steigt der notwendige Einpressdruck an der Dichtmittelpresse stark an, ist der
Ringspalt der Deckeldichtung mit Dichtmittel gefiillt und es darf keine weitere Ein-
pressung mehr erfolgen.
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6.15

Stoérung

Stérungen und Storungsbeseitigung

Ursache

& SCHUCK

Behebung im Betrieb

Alle Stérungen

In allen Féllen

= Der Kugelhahn kann nach den Repara-
turanweisungen repariert werden, um
Dichtungen, Sitzringe oder Kugelkiken zu
ersetzen.

Es wird empfohlen diese Reparatur durch den
Schuck-Service durchfiihren zu lassen.

Leckage im Sitz

Antriebsendlagen verstellt

= Die Endlagen des Antriebs neu einstellen
(B] Einbau-/ Betriebsanleitung Antriebe).

Verschleil3 am Dichtring

Schmutz

= Totraum entliGften.

= Kugelhahn mehrmals Gber den gesamten
Hub betatigen.

Leckage am Betati-
gungszapfen

Dichtungen verschlissen

= Zapfenabdichtung auswechseln
(Reparatur durch Schuck Servicepersonal).

Kugelhahn o6ffnet/
schliel3t nicht

Tab. 6-1

6.1.6

Zeitintervall

Antrieb

= Antrieb auf Funktion prufen.

Weg-/Drehmomenteinstellung
fehlerhaft

Stérungen und Stérungsbeseitigung

Inspektionsintervalle

Bauteil

= Weg-/Drehmomenteinstellung tberpriifen
und ggf. korrigieren.

Tatigkeit

Regelmallig (geman
Gesetzes- und Betrei-

Kugelhahn und Zubehor

Dichtheitsprufung nach aul3en

Korrosionsschutz

bervorgaben)
Jahrlich Kugelhahn Funktionsprifung
Vor Beginn der Frost- | Kugelhahn Entwéssern/Kondensat ablassen

periode

Tab. 6-2
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6.2 Reparaturen

& SCHUCK

Reparaturarbeiten dirfen grundsatzlich nur durch den Service der Franz Schuck
GmbH bzw. nur durch von der Franz Schuck GmbH geschultes Personal durchge-
fihrt werden.

Nur dadurch ist sichergestellt, dass Reparaturen sachgerecht unter Verwendung
von Originalersatzteilen ausgeflihrt werden. Die Gewahrleistung bleibt so erhalten.

Folgende Hinweise beachten:

¢ Bei auftretenden Storungen unverzliglich das zustandige Schuck Serviceperso-
nal in Kenntnis setzen und geeignete MalRnahmen ergreifen

e Keine Arbeiten an unter Druck stehenden Anlagen durchfiihren, Anlage nicht
offnen

— Anlage vor Beginn der Arbeiten drucklos schalten

e Keine Bauteile wahrend des Betriebs entfernen

— Steuerdruck, Steuerspannung und Strom abschalten

e Warnhinweise aufstellen, die auf die Gefahr einer unbeabsichtigten Inbetrieb-
nahme der Anlage oder des Zuschaltens von Strom oder Leitungsdruck hinwei-
sen

¢ Bei einem Schaden oder Defekt die betroffenen Geréate und Anlagen abschalten

¢ Bei Beschadigungen jegliche Art von Arbeiten an den betroffenen Gerédten und
Anlagen unterlassen

¢ Nach Beendigung der Arbeiten die korrekte Funktion und gegebenenfalls die
Erflllung und Einhaltung aller technischen Vorgaben priifen

¢ Die korrekte Funktion von optional angebautem Zubehor prifen

¢ Ersatzteile werden fir jede Armatur gesondert gefertigt. Fur die Bestellung der
Ersatzteile ist die Angabe der Nennweite und der Herstellungsnummer notwen-
dig

2011-02-15
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7 Anhang

71 Anziehreihenfolge fur Flanschschrauben

Die Nummerierung der Schrauben gibt die Anziehreihenfolge wieder.

8-Loch
Flansch

110nn010_de

Fig. 7-1 Anziehreihenfolge fiir Flanschschrauben
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72 Umrechnungsfaktoren

Wert Einheit Umrechnungseinheit | Faktor
Lange mm in 0,03934
in mm 25,4
m ft 3,28084
ft m 0,3048
Gewicht kg Ib 2,204622
Ib kg 0,453592
Druck bar psi 14,5035
psi bar 0,06895
MPa psi 145,035
psi MPa 0,006895
bar MPa 0,1
MPa bar 10
Temperatur °C °F 1,8°C + 32
°F °C (°F - 32) x 0,5556
Volumen cm3 in3 (cubic inch) 0,06102
in® (cubic inch) | cm?® 16,387
Drehmoment Nm Lbf-ft 0,737562
Lbf-ft Nm 1,35582
Tab. 71 Umrechnungsfaktoren
2011-02-15
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73 Berechnungsformel zur Bestimmung des Kohlenstoffaquiva-
lent (CEV)

Um eine Aufhartung beim SchweiBen in den Ubergangszonen zu verhindern
mussen die SchweiRenden u.a. in Abhéangigkeit vom Kohlenstoffaquivalent
vorgewarmt werden.

731 Berechnungsformel (Standard)

Die Berechnungsformel gilt fur Stahle mit folgender Zusammensetzung:
¢ Kohlenstoff C: bis 0,22%

¢ Mangan Mn: bis 1,6%

e Chrom Cr: bis 1,0%

¢ Nickel Ni: bis 3,5%

¢ Molybdan Mo: bis 0,6%

e Kupfer Cu: bis 1,0%

Die Berechnungsformel fiir Stahle der oben aufgefiihrten Zusammensetzung lau-
tet:

%Mo %Cr %Mn %Ni+ %P+%Si+%V % Cu

CEV=C+ + + + + %
4 5 6 15 2 4 5 13

Carbon Equivalent

Fig. 7-2 Zusammensetzung des Stahls und resultierende Berechnungsformel

& SCHUCK

Vorwarmtemperatur in Abhangigkeit von Kohlenstoffaquivalent, SchweilRzusatz,
Erzeugnisdicke, Wasserstoffgehalt und Warmeeinbringung im Einzelfall mit der
Schweil3aufsicht abstimmen!

Folgende Temperatur wird nach dem Ermitteln des CEV-Werts empfohlen:

CEV [%] Empfohlene Temperatur zum Vorwarmen [°C]
<0,45 bis 100 °C
0,45-0,60 150 - 250 °C

Tab. 7-2  Empfohlene Temperatur zum Vorwdarmen

73.2 Berechnungsformel fiir Stahle anderer Zusammensetzung

Bei Verwendung von Stahlen aulBerhalb oben genannter Zusammensetzung die
Warmeeinbringung im Einzelfall mit der SchweilRaufsicht abstimmen.
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74 Dichtmittelbedarf pro Kugelhahn (Uberflur)

NPS DN Dichtmittelmenge | Dichtmittelmenge | Dichtmittelmenge
Sitze [cm?] Zapfen [cm?] Deckel [cm3]

3 80 40 5 20
4 100 60 5 30
6 150 80 7 40
8 200 100 8 50
10 250 120 10 60
12 300 160 M 80
14 350 180 25 90
16 400 190 30 95
18 450 210 35 105
20 500 240 35 120
24 600 280 40 140
28 700 400 50 200
30 750 430 50 215
32 800 460 55 230
36 900 540 55 270
40 1000 610 65 305
44 1100 750 70 385
48 1200 820 80 410
52 1300 880 80 440
56 1400 960 90 480
60 1500 1000 100 500

Tab. 7-3  Dichtmittelbedarf pro Kugelhahn
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75 Markierung von Packstiicken

75.1 Markierung von Packstiicken gemaR DIN 55402 und ISO R 780

Ubersicht

Markierung von Packstiicken gemaR DIN 55402 und ISO R 780

A
Alad

Elektrostatisch ge-
fahrdetes Bauteil

I g1
2k

Gabelstapler
NICHT ansetzen

Hier anschlagen

CERE

Hier aufreil3en

Keine Handhaken

d (L

Nur in Pfeilrich-

1

Oben

Schwerpunkt

verwenden tung klammern
A I -
k I\ ?
]| [ ) ]

Sperrschicht nicht
beschadigen

Stechkarre NICHT
ansetzen

Vor Hitze und
Strahlung schiit-
zen

Vor Nésse schiit-

=
AN,
[ ]

Vor Sonnenein-
strahlung schit-
zen

Zerbrechliches
Packgut

.

Zulassige Stapel-
last

Tab. 7-4  Markierung von Packstlicken gemal3 DIN 55402 und ISO R 780
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75.2 Schuck Symbole - Transport und Entpacken von Packstiicken
Ubersicht

Schuck Symbole - Transport und Entpacken von Packstlicken

o X

% ||

Kantenschutz Keine Ketten ver- | Rohre nicht be-
verwenden wenden schadigen

Tab. 7-5  Schuck Symbole — Transport und Entpacken von Packstticken
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